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Alternative Rohrverbindungstechnik in der Fernwarme

Das HAELOK Pressfitting System
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Ausgangslage

Verbindung von Fernwarmeleitungen -
Sollen wir eine neue Verbindungstechnik verwenden ?

Schweissen:

resultierenden hohen Kosten.

Pressfittinge konnen die traditionelle Schweisstechnik
technisch und 6konomisch ersetzen.

Dies soll hier verglichen werden.
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Technische Funktionsweise

Funktionsprinzip axialer Pressfittinge

Die axiale Pressung
mit bis zu 50 Tonnen
erzeugt eine
Kaltumformung von
Rohr und
Pressverbindung
(Muffenkdrper)
und ist mit einer

unverpresst

verpresst

1.Dichtung

2.Dichtung

Rein metallische Abdichtung ohne fur nahtlose und geschweisste Rohre
zusatzliche Dichtungselemente -
Edelstahl and C-Stahl Fittinge

ine spezielle Rohrvorbereitung
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Tockenlegung

Wartezeit bis |
zur Nachdammung ‘

Genligend Raum|
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Pressverbinden oder Schweissen

Eine Gegenuberstellung

von Verbindungstechniken in der Fernwarme
HAELOK SCHWEISSEN

Einsatz bei engen, schwierige Baustellenverhéaltnisse maoglich nicht moglich

Spezialist notwendig kein Fachmann Spezialist

Einsatz fur nahtlose sowie langsgeschweisste Rohre ja nein

Stromanschluss notwendig kein Strom Strom

Verbindung & Nachdammung von gleicher Person maoglich nicht moéglich

Robuste, wartungsarme Geratetechnik kompliziert




LinkRo

Verbindungstechnik

technische Informationen

_ Auszug von durchgefuhrten Prifungen & Tests vom
,,,: FFI, IMA, MANNESMANN SALZGITTER, Cern

i_,. B Consultant Bericht VFS
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Haelok Langzeit Test in G6teborg, Schweden mit erberlegter Leitung

gﬁlz%a[ch Beri_cht von SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut
eitung im Jahre 2005 erdverlegt von Goteborg Energi

W Daum Bateckning Sia
W/ RAPPORT 2015-08-28 5P04994 3(4)
P
&
"” ] |t|-:‘“$
Provningsresultat

Ingen av de dragprovade skarvarna gick till distinkt brott inom belastningsormnradet.

Det forsta dragprovet avbrots efter 30 minuter da provkroppen stréckts ut 11,8 mm. Maximal
dragkraft uppmattes till 55 KN da provet stréckts cirka 9 mm. Under provningen deformerades
de borrade hilen i medierdren. Provningen avbrits efier ett maximum hos kraften uppnétts.
Utstrickningen bestar av elastisk deformation av provforemal och infistningar, samt plastisk
deformation av halen i medierdren.

Efter att prov 1 avslutats uppmittes glidningen av stalrren i presskopplingen till 0 mm. R eS u I tate :
‘*;“Mkﬂhﬂmcﬁmﬁnﬂm;ﬂamm - 10 Jahre im Einsatz - erdverlegt

» Anschliessend getestet bei 120°C
* Auszugskrafte von

Bild 3: Provforemal 2 fore forstiirkning

(viinstra bilden) och efter forstirkning

(hogra bilden).

Det andra dragprovet avslutades efter 32 minuter d& provkroppen striickts ut 12,8 mm.
Maximal dragkraft uppmattes 411 115 kN. Under provningsforloppet uppmérksammades, nar

dragkraften nétt cirka 70 KN, ait bultama i inféstningarna bt sig. Vid cirka 112 kN
uppmérksammades att réren bérjat glida i kopplingen. Det var dock svirt att visuellt, vid

HAE :
matningshastigheten 0.4 mm/minut bedoma nir stilrdren bérjade glida. 1 kurvan for prov 2 i Lo K

s e i a Clraften cirka 104 kN, da provkroppen PREC'SION
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1. Gasdichtheitstest

e Gasdruck 70 bar auf
Undichtigkeit wahrend 5 min
untersucht.

© IMA GmbH Dresden
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. Kombinierter Druckstoss / Biegewechseltest

- - Anzahl Vibrationen: 10 x 108
- Frequenz (Vibration): 10 Hz
- Biegelange: 380 mm (27)

- Amplitude: +/- 0.46 mm (2”)

- Testdruck (Druckstoss) 1.5 x PN:

HAELOK"
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3. Berstversuch:

-12mm: 1200 bar (5 min.)

== - Bis zu d33 mm: 800 bar (5 min.)

-

HAELOK"

PRECISION



LinkRo

Verbindungstechnik

4. Zugversuch:
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5. Feuertest

flame temperature
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Figure 1: Test setup of press Nittings
water volume flow, gas mass flow
1 Test specimen

2 Temperature measuring point 10,00
3 Burner plate 9.00
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Figure 2: Test specimen during fire test PRECISION
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Test nach IACS 2.11 .ff

6. Vacuum test:

Vacuum von -170mbar absolut
Druck wahrend 5 min

© IMA GmbH Dresden 0 "‘ -
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Test nach KS B 1507:205

7. Biegetest:

Biegekraft (9kN)

Gemessen in der Mitte
zwischen der 600mm
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Test nach KWWA D 100-2:2011

8. Vibrationstest:

Vibration
Amplitude +/-2.5mm,
720/min, 106 cycles.
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Gasdichte-Test

Gasdichte-Test am CERN, Genf

@)
3 European Organization for Nuclear Research
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ARLOK

R-48-CC

it Repair

mm

10 ecs

Weight 1 1 '0 KG

Sicherheit & Qualitatssicherung

Ruckverfolgbarkeit der Produkte & des Rohmaterials

Body ¢

PR C

Lol.-Nr, M“._Zat
LI5-N.0o158 13550

LIS-N.0158 13674

g fitting
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er Fernwarme

zprojekte in der Fernwarme

Skandinavien : Island, Sweden, Danemark

Italien: A2A Brescia

Niederlande: Nuon/Vattenfall, Eneco
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FARF(NL) -

Herausforderung:
Schweissen fur
Hausanschlisse ist nicht
mehr erlaubt.
(Gesetzliche Vorschrift)

N . 'art of VATTENFALL () |
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Herausforderung:

Reparatur bei laufendem
Wasser in Goteborg Energi,
Schweden in Koordination
mit PowerPipe.

Losung:
Ersatz von Schweissen
durch Haelok Fittinge DN50

HAELOK"
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Herausforderung:
Wahrend 9 Monaten ist der
Boden gefroren und somit
besteht nur ein Zeitfenster
von 3-4 Monaten fur

Installationen.

Volumen: >1’600 Fittinge
Orkuveita

kjavikur

2013+2015 PRECISION

Installation:
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Kundenreferenz

Inergie Basel Liestal (EBL)

YRR

5._7.'.;-' \

Anwendung:
Hausanschluss in einer
Tiefgarage
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colla

Erdverlegter Hausanschluss
fur die Fernwarme in Brescia
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Ausganslage:

Reparatur und Ersatz des
bestehenden
Fernwarmenetzwerkes

Losung:
Ersatz der Leitungen und
Verbindungen mit Haelok
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Ausgangslage & Alternative

Schweissen oder Pressen ?

Warum wollen sie weiterhin Schweissen? Es gibt die bessere Alternative!

Einfache Handhabung der Einfach und schnell zu montieren
Presswerkzeuge und Fittinge Keine zertifizierten Schweisser notig
Komplettes Sortiment Projekte kdnnen effizient und

Weltweite Verfligbarkeit kostengunstig umgesetzt werden HAEP!-E?SKIS
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