
Alternative Rohrverbindungstechnik in der Fernwärme

Das Pressfitting System
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Verbindung von Fernwärmeleitungen -

Sollen wir eine neue Verbindungstechnik verwenden ?

Schweissen:
Die traditionelle Schweisstechnik hat sich bewährt, es 
gilt jedoch grosse Herausforderung zu meistern. 
Sei es der Mangel an gut ausgebildeten Fachkräften, 
aber auch der hohe Zeitbedarf mit der heute üblichen 
Schweiss- und Röntgentechnik und den damit 
resultierenden hohen Kosten.

Alternative:
Pressfittinge können die traditionelle Schweisstechnik 
technisch und ökonomisch ersetzen. 

Dies soll hier verglichen werden.

Ausgangslage

oder



Die axiale Pressung 

mit bis zu 50 Tonnen 

erzeugt eine 

Kaltumformung von 

Rohr und 

Pressverbindung 

(Muffenkörper) 

und ist mit einer 

Schweissung einer 

Rohrverbindung 

vergleichbar.
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• Rein metallische Abdichtung ohne 
zusätzliche Dichtungselemente

• Flammlos und ohne Wärmezufuhr.

• Für >200bar zugelassen

• -55C bis +400C

• für nahtlose und geschweisste Rohre

• Edelstahl and C-Stahl Fittinge

• Keine spezielle Rohrvorbereitung

• Von DN6 bis DN100 verfügbar.

2.Dichtung1.Dichtung verpresst

unverpresst

Technische Funktionsweise

Funktionsprinzip axialer Pressfittinge
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Auf der Baustelle

Anforderungen bei der Installation 

von Fernwärmeleitungen

Dichtheitsprüfung 
(Röntgen, Drucktest)

Genügend Raum

zur Installation

Wetterschutz

Fachspezialist

Stromanschluss

Trockenlegung

Brandschutz
Vorbereitung

der Rohre

Wartezeit bis
zur Nachdämmung

Koordination

Baustellen Fortschritt
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Pressverbinden oder Schweissen

Eine Gegenüberstellung 

von Verbindungstechniken in der Fernwärme
HAELOK SCHWEISSEN

Nachträgliche Überprüfung (Röntgen, Druckprüfung) nicht nötig notwendig

Einsatz bei engen, schwierige Baustellenverhältnisse möglich nicht möglich

Schlechtes Wetter: Wetterschutz nötig nicht notwendig nötig

Spezialist notwendig kein Fachmann Spezialist

Brandgefahr keine gross

Einsatz für nahtlose sowie längsgeschweisste Rohre ja nein

Spezielle Vorbereitung der Rohre nicht nötig notwendig

Stromanschluss notwendig kein Strom Strom

Wartezeiten nach Verbau für Auskühlung keine Wartezeit Wartezeit

Verbindung & Nachdämmung von gleicher Person möglich nicht möglich

Trockenlegung der Leitung erforderlich keine Trockenlegung notwendig

Robuste, wartungsarme Gerätetechnik einfach kompliziert
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technische Informationen

Auszug von durchgeführten Prüfungen & Tests vom 

FFI, IMA, MANNESMANN SALZGITTER, Cern

Consultant Bericht VFS

(Verband Fernwärme Schweiz)

Rückverfolgbarkeit Haelok Fittinge 



7

Unabhängiger technischer Bericht für den VFS

(Verband Fernwärme Schweiz)

Einsatz axialer Pressverbinder in der Fernwärme

Durchgeführte Analyse:

• Zug- & Druckkräfte

• Torsion

• Biegung

• Sortiment-Analyse

• Medium Einsatz

• Toleranzen

• Unrundheit

• Abweichungen

• Kosten
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Haelok für Fernwärme

Zahlreiche Zertifikate und Prüfberichte 
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Research Bericht von SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut

DN50 Leitung im Jahre 2005 erdverlegt von Göteborg Energi

Resultate:

• 10 Jahre im Einsatz - erdverlegt

• Anschliessend getestet bei 120°C

• Auszugskräfte von 

>116kN erreicht

(Anforderung liegt bei 90kN)

Haelok Langzeit Test in Göteborg, Schweden mit erberlegter Leitung



1. Gasdichtheitstest

• Gasdruck 70 bar auf 

Undichtigkeit während 5 min 

untersucht.

1. Prüfling

2. Anschluss des Prüflings

3. Regelventil

4. Drucksensor

5. Aufzeichnungsgerät

6. Anschluss zur Stickstoff Flasche

Test nach IACS* 2.11.ff

Keine Leckagen unter Wasser sichtbar.



2. Kombinierter Druckstoss / Biegewechseltest

- Anzahl Vibrationen: 10 x 106

- Frequenz (Vibration): 10 Hz

- Biegelänge: 380 mm (2”)

- Amplitude: +/- 0.46 mm (2”)

- Testdruck (Druckstoss) 1.5 x PN:

- 12mm: 450 bar

- Bis d 33 mm: 300 bar

- Bis d 60 mm: 225 bar

- Anzahl Zyklen (Druckstösse): 5 x 105

- Frequenz (Druckstoss): 0.5 Hz

Keine Undichtigkeit oder Defekte 

aufgetreten

Test nach IACS 2.11.ff



3. Berstversuch:

-12mm: 1200 bar (5 min.)

- Bis zu d33 mm: 800 bar (5 min.)

- Bis zu d60 mm: 600 bar (5 min.)

Test nach IACS 2.11.ff

Keine Leckagen oder Defekte bei allen 

Prüflingen



4. Zugversuch:

Rohr Aussendurchmesser in mm
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Test nach IACS 2.11.ff



5. Feuertest

Test nach IACS 2.11.ff



6. Vacuum test:

Vacuum von -170mbar absolut 

Druck während 5 min

1. Prüfling 4. Drucksensor

2. Anschluss des Prüflings 5. Vacuum Pumpe 

3. Regelventil

Test nach IACS 2.11.ff

Keine Druckerhöhung bei allen 

Testsamples festgestellt



7. Biegetest:

Biegekraft (9kN)

Gemessen in der Mitte 

zwischen der 600mm 

Biegestrecke

Test nach KS B 1507:205

Keine Undichtigkeit (Luft) 

nach der Biegung



8. Vibrationstest:

Vibration 

Amplitude +/-2.5mm, 

720/min, 106 cycles.

Test nach KWWA D 100-2:2011

Test bestanden
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Flüssiger Stickstoff -200°C Temperaturschock +100°C

Hoch Vacuum Test
Helium Gas 

Dichtigkeit

Gasdichte-Test

Keine Leckagen oder Defekte bei allen 

Prüflingen

Gasdichte-Test am CERN, Genf



Lot No.

Lot No.

Verpackung

Fitting

Art. No.

ø fitting

Sicherheit & Qualitätssicherung

Rückverfolgbarkeit der Produkte & des Rohmaterials

Material Zertifikate

Produktionslos
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Skandinavien : Island, Sweden, Dänemark

Italien: A2A Brescia

Niederlande: Nuon/Vattenfall, Eneco

Schweiz: EBL, Isoplus

Haelok in der Fernwärme

Referenzprojekte in der Fernwärme



21

NUON / VATTENFALL (NL)

Kundenreferenz

Herausforderung:
Schweissen für 
Hausanschlüsse ist nicht 
mehr erlaubt. 
(Gesetzliche Vorschrift)
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Herausforderung:

Reparatur bei laufendem 

Wasser in Göteborg Energi, 

Schweden in Koordination 

mit PowerPipe.

Lösung:

Ersatz von Schweissen 

durch Haelok Fittinge DN50
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Applikation: District Heating System

Volumen: >1’500 Fittinge 

Installation: 2013+2015

REYKJAVIK ENERGY

Herausforderung:

Während 9 Monaten ist der 

Boden gefroren und somit 

besteht nur ein Zeitfenster 

von 3-4 Monaten für 

Installationen.

Lösung:

Ersatz von Schweissen 

durch Haelok Fittinge

Kundenreferenz
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Application: House Installation for District Heating Network 

Volume: >20 fitting

Start: 2015

NUON / VATTENFALL (NL)

Customer References (District Heating)

Anwendung:
Hausanschluss in einer 
Tiefgarage

Energie Basel Liestal (EBL)

Kundenreferenz
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Application: House Installation for District Heating Network 

Volume: >20 fitting

Start: 2015

Customer References (Distric Heating)

A2A Brescia

Anwendung:
Erdverlegter Hausanschluss 
für die Fernwärme in Brescia

Kundenreferenz
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Anwendung: Erneuerung von Fernwärme Hausanschlüssen

Volumen: >1000 Fittinge pro Jahr

Start: 2015

Eneco

Ausganslage:

Reparatur und Ersatz des 

bestehenden 

Fernwärmenetzwerkes

Lösung:

Ersatz der Leitungen und 

Verbindungen mit Haelok

Kundenreferenz



Schweissen oder Pressen ?

Einfach und schnell zu montieren 

Keine zertifizierten Schweisser nötig

Projekte können effizient und 

kostengünstig umgesetzt werden 

Warum wollen sie weiterhin Schweissen? Es gibt die bessere Alternative!

Ausgangslage & Alternative

+
Einfache Handhabung der 

Presswerkzeuge und Fittinge

Komplettes Sortiment

Weltweite Verfügbarkeit



Adressen


